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ZAPYTANIE OFERTOWE

W zwiazku z realizacjg projektu pn. ,Wejscie na nowe rynki produktowe i geograficzne w celu
ztagodzenia trudno$ci w prowadzeniu wymiany handlowej ze Zjednoczonym Krélestwem po jego
wystgpieniu z UE”, ktéry otrzymat wsparcie w ramach Programu dziatan dotyczacych wkiadu
finansowego w pobrexitowej rezerwy dostosowawczej w czesci przeznaczonej dla przedsiebiorcow,
zwanego Programem Re_Open UK, Dziatanie nr 1 Wsparcie przedsigbiorstw niekorzystnie dotknietych
skutkami brexit, zwracamy sie do Pafistwa z prosbg o przedstawienie oferty na ponizej opisany
przedmiot zaméwienia.

I. Zamawiajacy

Brookvent Polska Sp. z 0.0
ul. Milicka 51C
55-100 Trzebnica

Il. Osoba do kontaktu

Mateusz Wilczewski
Tel: +48 728 827 912
Email: mateuszw@brookvent.pl

lll. Opis przedmiotu zamdwienia
Przedmiotem zamdéwienia jest zakup:

1. Zestawu narzedzi wtryskowych do produkcji zestawu nawiewnika okiennego akustycznego
higrosterowanego wraz z czerpnig akustyczng

W skiad zestawu wchodzg narzedzia wtryskowe umozliwiajgce produkcje czesci sktadowych
nawiewnika okiennego akustycznego higrosterowanego wraz z czerpnig akustyczna, tj: obudowy,
korpusu, pokretta, ramki montazowej, tgcznika akustycznego - obudowy, tgcznika akustycznego -
srodka, czerpni akustycznej - obudowy, czerpni akustycznej - ramki/siatki.

Parametry kazdego z narzedzi to: forma wielogniazdowa; zywotno$¢ 500 000 cykli; stopy stosowane do
produkgji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344 (48hrc), 1.2738HH, 1.2343
[48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie powierzchni RA 04; system
zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018.

2, Zestawu narzedzi wtryskowych do produkcji nawiewnika $ciennego higrosterowanego

W sktad zestawu wchodza narzedzia wtryskowe umozliwiajgce produkcje wymienionych ponizej czgsci
sktadowych nawiewnika $ciennego higrosterowanego, o nastgpujgcych parametrach:
e panel — parametry: forma jednogniazdowa; zywotnos¢ 500 000 cykli; stopy stosowane do
produkcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344 (48hrc), 1.2738HH,
1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie powierzchni RA 04;
system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,
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pokretto — parametry: forma wielogniazdowa; zywotnos¢ 500 000 cykli; stopy stosowane do
produkgji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344 (48hrc), 1.2738HH,
1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie powierzchni RA 04;
system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,

klapka — parametry: forma wielogniazdowa wkfadkowa; zywotnos¢ 500 000 cykli; stopy
stosowane do produkcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344
(48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie
powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,
kanat — parametry: forma jednogniazdowa wkiadkowa; zywotnos¢ 500 000 cykli; stopy
stosowane do produkcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344
(48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie
powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018.

Zestawu narzedzi wiryskowych do produkciji kratki higrosterowanej

W skfad zestawu wchodzg narzedzia wiryskowe umozliwiajgce produkcjg wymienionych ponizej czg$ci
sktadowych kratki higrosterowanej, o nastepujacych parametrach:

panel — parametry: forma jednogniazdowa; zywotno$¢ 500 000 cykli; stopy stosowane do
produkgiji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344 (48hrc), 1.2738HH,
1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie powierzchni RA 04;
system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,

modut higro — parametry: forma wielogniazdowa wktadkowa; zywotnos¢ 500 000 cykli; stopy
stosowane do produkgji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344
(48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie
powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,
suwak BHY PRO — parametry: forma wielogniazdowa wkiadkowa; zywotnos¢ 500 000 cykli;
stopy stosowane do produkcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344
(48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie
powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,
krociec BHY PRO — parametry: forma wielogniazdowa wkiadkowa; zywotno$¢ 500 000 cykli;
stopy stosowane do produkgji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344
(48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie
powierzchni RA 04: system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,
mocowanie panelu dekoracyjnego/panelu holder — parametry: forma wielogniazdowa
wkiadkowa; zywotnos¢ 500 000 cykli; stopy stosowane do produkcji: baza formy: 1.1730,
1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344 (48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311,
suwak: 1.2767 (52hrc); wykoriczenie powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje
wediug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,

dzwigng — parametry: forma jednogniazdowa wktadkowa; zywotnos¢ 500 000 cykli; stopy
stosowane do produkcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344
(48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc), wykonczenie
powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,
klapka — parametry: forma jednogniazdowa wkiadkowa; zywotno$¢ 500 000 cykli; stopy
stosowane do produkcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344
(48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie
powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,
ogranicznik przeptywu — parametry: forma wielogniazdowa; zywotnos¢ 500 000 cykli; stopy
stosowane do produkcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344
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(48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie
powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,
kanat — parametry: forma jednogniazdowa wkiadkowa; zywotnos¢ 500 000 cykli; stopy
stosowane do produkcjii baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344
(48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie
powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wediug normy TG5 wg. ISO
20457:2018).

Zestawu narzedzi wiryskowych do produkcji nawiewnikéw okiennych cisnieniowych

W skitad zestawu wchodzg narzedzia wiryskowe umozliwiajgce produkcje wymienionych ponizej czesci
sktadowych nawiewnikéw okiennych cisnieniowych, o nastepujgcych parametrach:

obudowa i czerpnia TIPVENT — 2 szt. — parametry: forma wielogniazdowa; zywotno$¢ 500 000
cykli; stopy stosowane do produkcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH,
1.2344 (48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 12767 (52hrc);
wykoriczenie powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg.
ISO 20457:2018,

obudowa i czerpnia TIPVENT mini — parametry: forma wielogniazdowa; zywotnos¢ 500 000
cykli; stopy stosowane do produkgcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH,
1.2344 (48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc);
wykoriczenie powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg.
ISO 20457:2018,

elementy mechaniczne POM — 2 szt. — parametry: forma wielogniazdowa; zywotno$¢ 500 000
cykli; stopy stosowane do produkcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH,
1.2344 (48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc);
wykonczenie powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg.
ISO 20457:2018,

klapka VENT 1400+2700 + klapka PRESS + zaslepka OVALNA - parametry: forma
wielogniazdowa; zywotno$¢ 500 000 cykli; stopy stosowane do produkciji: baza formy: 1.1730,
1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344 (48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311,
suwak: 1.2767 (52hrc); wykoriczenie powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje
wedtug normy TG5 wg. 1ISO 20457:2018,

obudowa i czerpnia TIPVENT 3000 — parametry: forma wielogniazdowa; zywotnos¢ 500 000
cykli; stopy stosowane do produkcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH,
1.2344 (48hrc), 1.2738HH, 1.2343 (48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc);
wykonczenie powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg.
1ISO 20457:2018,

klapka + zaslepka 3000 — parametry: forma wielogniazdowa; zywotno$¢ 500 000 cykli; stopy
stosowane do produkcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344
(48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie
powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,
korpus klapy zwrotnej — parametry: forma wielogniazdowa; zywotno$¢ 500 000 cykli; stopy
stosowane do produkgcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344
(48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie
powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,
zatrzask klapy zwrotnej — parametry: forma wielogniazdowa; zywotnos¢ 500 000 cykli; stopy
stosowane do produkcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344
(48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie
powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,

w
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NOVA ASF-121-30 + ASF-121-45 — parametry: forma wielogniazdowa; zywotnosc 500 000
cykli; stopy stosowane do produkciji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH,
1.2344 (48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc),
wykonczenie powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TGS wg.
ISO 20457:2018,

obudowa 2K TIPVENT — parametry: forma wielogniazdowa; zywotno$¢ 500 000 cykli; stopy
stosowane do produkcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344
(48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie
powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,
wsuwka ASF-122-DUZY — parametry: forma jednogniazdowa wkiadkowa; zywotnos¢ 500 000
cykli; stopy stosowane do produkcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH,
1.2344 (48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc),
wykonczenie powierzchni RA 04; system zimnokanatowy: tolerancje wedtug normy TG5 wg.
ISO 20457:2018,

wsuwka ASF-122-MALY — parametry: forma jednogniazdowa wkiadkowa; zywotnos¢ 500 000
cykli; stopy stosowane do produkcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH,
1.2344 (48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc);
wykoriczenie powierzchni RA 04; system zimnokanatowy: tolerancje wedtug normy TG5 wg.
ISO 20457:2018,

ramka ASF-123-R2 — parametry: forma jednogniazdowa wkiadkowa; zywotno$é 500 000 cykli;
stopy stosowane do produkcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344
(48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie
powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5wg. 1ISO 20457:2018,
BV-KZ-22 — parametry: forma jednogniazdowa wkiadkowa; zywotnos¢ 500 000 cykli; stopy
stosowane do produkgji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344
(48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie
powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancije wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,
mocowanie klapki PRESS WASKIE Z KOTWA [NATURAL] — parametry: forma jednogniazdowa
wkiadkowa; zywotnos¢ 500 000 cykli; stopy stosowane do produkcji: baza formy: 1.1730,
1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344 (48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311,
suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje
wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,

zaslepka [TIP 3000] — parametry: forma jednogniazdowa wktadkowa; zywotno$¢ 500 000 cyKkli;
stopy stosowane do produkcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344
(48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie
powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,
zaslepka TIP 4000 — parametry: forma jednogniazdowa wkiadkowa; zywotno$¢ 500 000 cykli;
stopy stosowane do produkgji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344
(48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie
powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. SO 20457:2018,
mocowanie klapki VENT WASKIE Z KOTWA [NATURAL] [N505] — parametry: forma
jednogniazdowa wkiadkowa; zywotnos¢ 500 000 cykli; stopy stosowane do produkciji: baza
formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344 (48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc),
1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie powierzchni RA 04; system
zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,

mocowanie PRESS SRODKOWE Z KOTWA NATURAL [N506] — parametry: forma
jednogniazdowa wktadkowa; zywotnos¢ 500 000 cykli; stopy stosowane do produkcji: baza
formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344 (48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc),

4
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1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie powierzchni RA 04; system
zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,

e sprezynka POM — parametry: forma jednogniazdowa wkiadkowa; zywotno$¢ 500 000 cykli;
stopy stosowane do produkgji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344
(48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie
powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,

e mocowanie klapki PRESS WASKIE NATURAL [W108] — parametry: forma jednogniazdowa
wktadkowa; zywotno$é 500 000 cykli; stopy stosowane do produkciji: baza formy: 1.1730,
1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344 (48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311,
suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje
wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,

e mocowanie klapki VENT lub réwnowazne WASKIE NATURAL [W109] — parametry: forma
jednogniazdowa wkiadkowa; zywotno$¢ 500 000 cykli; stopy stosowane do produkcji: baza
formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344 (48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc),
1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie powierzchni RA 04; system
zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,

e mocowanie PRESS SRODKOWE NATURAL [W111] — parametry: forma jednogniazdowa
wktadkowa; zywotnosé 500 000 cykli; stopy stosowane do produkciji: baza formy: 1.1730,
1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344 (48hrc), 1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311,
suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie powierzchni RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje
wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018,

o forma MATKA — parametry: forma wielogniazdowa; zywotno$¢ 500 000 cykli; stopy stosowane
do produkcji: baza formy: 1.1730, 1.2312, matryca/stempel 1.2714HH, 1.2344 (48hrc),
1.2738HH, 1.2343 [48hrc), 1.2312, 1.2311, suwak: 1.2767 (52hrc); wykonczenie powierzchni
RA 04; system zimnokanatowy; tolerancje wedtug normy TG5 wg. ISO 20457:2018.

IV. Wymagania
Przedmiot zamdwienia musi by¢ fabrycznie nowy.
Wartosci wynagrodzenia powinny by¢ podane oddzielnie dla kazdego zestawu narzedzi.

Minimalny wymagany okres gwarancji i wymagany przez Zamawiajgcego to 2 lata.

V. Termin skfadania ofert
10.02.2023r.

VI. Zaméwienia uzupetniajgce

Nie przewiduje sie.

VII. Warunki zmiany umowy

Dopuszcza sie przedtuzenie realizacji zaméwienia z uwagi na nieprzewidziane przeszkody losowe.
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VIIl. Oferty cze$ciowe i wariantowe

Nie dopuszcza sie sktadania ofert czesciowych lub wariantowych.

IX. Sposéb przygotowania oferty
Oferta powinna zosta¢ sporzgdzona na formularzu oferty (stanowigcej zatacznik nr 1 do niniejszego

zapytania ofertowego) i:
a) posiada¢ date sporzgdzenia,
b) zawiera¢ adres lub siedzibe Oferenta, numer telefonu, adres e-mail, numer NIP,
c) by¢ podpisana czytelnie przez Oferenta,
d) zawiera¢ termin waznosci oferty nie krétszy niz 30 dni,
e) zawiera¢ wymagane zatgczniki.

Oferta powinna by¢ ziozona do dnia 10.02.2023r. za posrednictwem: poczty elektronicznej na adres:
mateuszw@brookvent.pl, publicznego operatora pocztowego, kuriera lub tez dostarczona osobiscie na
adres: Brookvent Polska Sp. z 0.0, ul. Milicka 51C, 55-100 Trzebnica. O zachowaniu terminu decyduje
data wptywu oferty do Brookvent Polska Sp. z 0.0 za posrednictwem jednego z powyzszych kanatow
komunikacji.

Oferty ztozone po terminie nie bedg rozpatrywane.

Oferent moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmienic¢ lub wycofa¢ swojg oferte.

X. Czas realizacji zamoéwienia
Zamowienie powinno by¢ zrealizowane do 15.07.2023 r.

Podpisanie umowy z wybranym Oferentem przewiduje sie do dnia 17.02.2023r.

XI. Okres gwarancji

Minimalny wymagany okres gwarancji wymagany przez Zamawiajgcego to 24 miesigce.

Gwarancja swym zakresem bedzie obejmowad:
a) gwarancje na zakupywany sprzet, polegajacg na nieodptatnej naprawie lub wymianie sprzetu
w razie wystapienia wady, usterki lub uszkodzenia,
b) bezptatne przeglady gwarancyjne w okresie trwania gwarancii,
c) czas reakcji na zgtoszenie wady/usterki — nie diuzszy niz 48 h,
d) czas usuniecia wady lub usterki — nie dtuzszy niz 14 dni.

XIll. Wymagania w stosunku do oferenta

1. Brak powigzar osobowych lub kapitatowych z Zamawiajgcym

Wykonawca nie moze by¢ podmiotem powigzanym z Zamawiajacym osobowo lub kapitatowo. Przez
powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym lub
osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami
wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem
procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawca, polegajgce w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spoétce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;j,
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b) posiadaniu co najmniej 10% udziatdéw lub akcji,

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewierstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub
w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Ocena spetnienia wyzej wymienionych warunkéw udziatu w postepowaniu zostanie dokonana w oparciu
o0 ztozone o$wiadczenie (stanowigce zatgcznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego).

2. Uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci

Zgodnie z kryteriami Zamawiajacego, o udziat w postgpowaniu i udzielenie zaméwienia moga ubiegac
sie Wykonawcy, ktorzy:
a) posiadajg uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci,
b) posiadajg niezbedng wiedze i doswiadczenie oraz dysponujg wymaganym potencjatem
technicznym,
c) dysponujg potencjatem technicznym i osobami zdolnymi do wykonania Zamowienia,
d) znajdujg sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie Zaméwienia.

Ocena spetnienia wyzej wymienionych warunkéw udziatu w postgpowaniu zostanie dokonana w oparciu
o zlozone o$wiadczenie (stanowigce zatgcznik nr 3 do niniejszego zapytania ofertowego).

3. Wiedza i do$wiadczenie

O udziat w postepowaniu i udzielenie zaméwienia moga ubiegac¢ sie Oferenci, ktorzy zrealizowali co
najmniej 3 skuteczne, bezusterkowe dostawy ciggu ostatnich 2 lat, wykazane w drodze o$wiadczenia
zawierajgcego wskazanie rodzaju dostaw i podmiotéw, dla ktérych te dostawy byty realizowane.

Xlll. Dodatkowe warunki udziatu w zaméwieniu
e Czas realizacji zamoéwienia do 15.07.2023 r.
e Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych.
e Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

e Oferent jest zobowigzany do przyjecia zaméwienia / podpisania umowy w przypadku wyboru
jego oferty w wyniku postepowania wyboru ofert.

e Zamawiajgcy ztozy zaméwienie / podpisze umowe z Oferentem, ktéry ztozyt najkorzystniejszg
oferte (z uwzglednieniem kryteriéw wyboru oferty).

e Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postgpowania o udzielenie zamowienia
na kazdym etapie do momentu podpisania umowy na realizacje zaméwienia, bez podawania
przyczyn takiego zakonczenia postepowania. W przypadku zaistnienia takich okolicznosci,
Oferentom nie przystugujg zadne roszczenia w stosunku do Zamawiajgcego w przypadku
skorzystania przez niego z ktéregokolwiek z powyzszego uprawnienia. W tym zakresie Oferenci
zrzekajg sie wszelkich ewentualnych przystugujgcych im roszczen.

e Ziozenie oferty oznacza, ze Oferent zrozumiat i akceptuje powyzsze warunki.
e Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ niedokonania wyboru oferty bez podania przyczyny.

e Dodatkowe informacje mozna uzyskaé wysylajgc pytanie na adres mailowy
mateuszw@brookvent.pl nie pdzniej niz 24 godziny przed terminem skiadania ofert.

~
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XIV. Dokumenty wymagane razem z oferta
Do oferty powinny by¢ zatgczone:

1. Oswiadczenie o braku powigzan osobowych i kapitatowych (stanowigce zatgcznik nr 2 do
niniejszego zapytania ofertowego).

2. Oswiadczenie o posiadaniu zasobéw technicznych i finansowych do realizacji zaméwienia

(stanowigce zatgcznik nr 3 do niniejszego zapytania ofertowego).

Oswiadczenie sankcyjne (stanowigce zatacznik nr 4 do niniejszego zapytania ofertowego).

4. Oswiadczenie potwierdzajgce spetnienie wymogéw okreslonych w punkcie XII.3. ,Wiedza i
doswiadczenie” (stanowigce zatacznik nr 5 do niniejszego zapytania ofertowego).

w

XV. Ocena ofert i kryteria

Przy wyborze najkorzystniejszej oferty zamawiajacy bedzie kierowat sie nastepujgcymi kryteriami:

Lp. Kryterium Waga kryterium (%)
1. Cena oferty netto 60
2. Okres gwarancji 40

Razem 100

Oferty bedg oceniane metoda punktowg w skali 100-punktowe;.
Punkty bedg przyznawane w nastepujgcy sposoéb:

Kryterium nr 1

Liczba punktow = (cena netto najtariszej ze ztozonych ofert / cena netto badanej oferty) x 100 pkt x 60%
Maksymalnie w tym kryterium mozna uzyskac 60 pkt.

Kryterium nr 2
Minimalny wymagany okres gwarancji wymagany przez Zamawiajgcego to 2 lata.

Maksymalny wymagany okres gwarancji wymagany przez Zamawiajacego to 5 lat.
Liczba punktéw = (okres gwarancji w ofercie ocenianej (w latach) / 5 lat) x 100 pkt x 40%

Maksymalnie w tym kryterium mozna uzyskaé 40 pkt.

XVI. Zataczniki:
Zatgcznik nr 1. Formularz oferty.
Zatgeznik nr 2. Oswiadczenie o braku powigzan kapitatowych i osobowych.

Zalgeznik nr 3. Oswiadczenie o posiadaniu zasobéw technicznych i finansowych do realizacii
zamowienia.

Zatgcznik nr 4. Oswiadczenie sankcyjne.

Zatgcznik nr 5. Oswiadczenie o posiadanym do$wiadczeniu. Bre
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